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s EC H s KERNER INNOVATIONEN,

DIE IHRE LANDWIRTSCHAFT EFFEKTIVER MACHEN

Effektive Vorwerkzeuge

Stufenlose Arbeits-

tiefeneinstellung

Walzenprogramm

Einebnungswerkzeug
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Scharspitze mit Federsteg Scharspitze 16st sich durch
am Sperrbolzen befestigt Hammerschlag vom Sperrbolzen

A Steingesicherte Zinken

1 Schmalschar 60 mm
2 GansefuBBschar 180 mm
3 GansefuBschar 230 mm

B Federzinken 70x12
oder 80x12

4 Schmalschar 60 mm

5 GansefuBschar 180 mm
(70x12)
GéansefuBBschar 230 mm
(70x12)
GénsefuBschar 200 mm
(80x12)
GansefuBBschar 250 mm
(80x12)

C Starrer Zinken
6 Schmalschar 60 mm

GansefuBschar 180 mm
8 GansefuBBschar 230 mm

~

*nur bei starren Zinken maglich

Scharspitze frei

EFFEKTIVE VORWERKZEUGE

Crossboard mit Tastridern:

- Hydraulische Tiefeneinstellung

- Kann aus dem Arbeitsbereich
gehoben werden

- Sehr gute Einebnung/ Kriimelung
nach Pflugfurche

Besonders geeignet zur klassischen
Saatbettbereitung nach Pflug.

Messerwalze Xcut:

- Kreuzschnitt durch Langs-
und Quermesser

- Wartungsfreie 6-fach gedichtete Lager

- Hydraulische Tiefeneinstellung

- Prézise Tiefenfiihrung

- Selbstschérfende Messer

- Sehr gute Durchmischung

- Doppelte Steinsicherung durch
4-Kammer Gummilagerun

Besonders geeignet fiir alle Arten der
Stoppelbearbeitung von Raps und
Mais wie auch Greening- und

Zwischenfruchtfldchen, wo Pflanzen-

riickstdnde sehr griindlich zerschnitten
und flach eingearbeitet werden miissen.




OPTIMALE DURCHMISCHUNG
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Abb. 1 Fahrtrichtung *

Abb. 1

Konventionelle Balkenaufteilung:
- schlechte Durchmischung

- Tunnel- und Schwadbildung

- Seitenzug

- einseitige Abnutzung der Zinken

Abb. 2

Kerner Balkenaufteilung (= inverse Balkenaufteilung):
Balken 3 und 2 werden getauscht. Dadurch wird der Tunnel gebrochen und eine intensive
und gleichméRige Durchmischung erreicht. Kerner verwendet einen Strichabstand von 150 mm.

+ optimale Durchmischung

+ Tunnel wird im 3ten Balken gebrochen
+ kein Seitenzug

+ gleichmaRigere Abnutzung der Zinken

*bei starren Zinken mit Schmalschar

Abb. 2 Fahrtrichtung *

STUFENLOSE ARBEITSTIEFENEINSTELLUNG

Rahmen in Rahmen Konzept mit
Parallelogramm-Zwangsfiihrung.

Hydraulische Tiefeneinstellung.
Es kann schnell auf unterschied-
liche Bodenverhaltnisse reagiert
werden.

Tiefeneinstellung vom Schlepper
aus gut erkennbar.

Tiefeneinstellung bequem
durch Knopfdruck.




WALZENPROGRAMM EINEBNUNGSWERKZEUGE

Crackerwalze GCW 600:

- 8 600 mm / Ringabstand 125 mm

- Ideale Riickverfestigung des Bodens
und eine gezielte Nachzerkleinerung
der Schollen zwischen den Walzen-
ringen sorgen fiir optimale Keimbe-
dingungen fiir Ausfallgetreide und
Unkrautsamen

- Hohenverstellbare Messerschiene
ist ziehend (Leichtziigigkeit) und
federbelastet (Fremdkorperschutz)
aufgehangt

- Absolut stérungsfreies Arbeiten auch
bei feuchten und klebrigen Boden-
verhdltnissen

Einsetzbar auf allen Bodenbedingungen
von lehmigem Sand bis lehmigem Ton
und Tonbdden.

Crackerwalze CW651:

- 8 650 mm / Ringabstand 150 mm

- Intensive Riickverfestigung, optimale
Kriimelung des Bodens und eine ge-
zielte Nachzerkleinerung der Schollen
zwischen den Walzenringen sorgen
fiir optimale Keimbedingungen fiir
Ausfallgetreide und Unkrautsamen

- Hohenverstellbare Messerschiene ist

ziehend (Leichtztigigkeit) und federbe-
lastet (Fremdkorperschutz) aufgehdngt
- Absolut storungsfreies arbeiten auch
bei feuchten und klebrigen Boden-
verhdltnissen
- Besonders steinunempfindlich

Einsetzbar auf allen Bodenbedingungen
von stark lehmigem Sand bis Tonboden
und Moorbéden.

Tandemwalze DSW:

-2 X 8600 mm /
Ringabstand 125 mm

- Sehr hohe Tragfahigkeit und kein
Schlupf unter allen Bedingungen

- Verstopfungsfreies Arbeiten mit
guter Riickverfestigung

- Keine Schmierschichten am
Oberboden

- Wenig VerschleiR

Ausnahmslos einsetzbar auf
allen Bodenbedingungen.
Besonders geeignet fiir Sand
bis sandiger Lehm.

Sternverteiler:

- 400 mm Scheiben mit hoher
Drehzahl und Selbstreinigungseffekt

- Keine Schwadbildung
von Ernteriickstanden

- Optimale Bodenanpassung
durch Federsegment

- Verstopfungsfreies Arbeiten auch
bei hohen Mengen an Ernteresten

- Eignen sich bestens zur Einebnung,
Mischung und Zerkleinerung

- Wartungsfreie Lagerung

Besonders geeignet fiir Einscitze mit
hohen Mengen an organischer Masse.




Bearbeitung Zwischenfrucht Senf Ergebnis nach Bearbeitung Zwischenfrucht Senf Optimale Saatbettbereitung vor Riiben, Mais, Raps und GCetreide Schnelle und stérungsfreie Giilleeinarbeitung

Bearbeitung Rapsstoppel Umbruch Ackerfutter Umbruch mehrjéhriges Kleegras

Arbeitsbild Einarbeitung Zwischenfrucht Saatbettbereitung nach Zwischenfrucht Effektive Bearbeitung von Zwischenfriichten Saatbettbereitung nach Zwischenfrucht




OPTIONEN

Anhdngung Sonstiges

Unterlenker- Kugelkogf LY Ringose Kat. IV Werkzeugkiste B.eleuchtung Druckluftbremse TUV-Betriebserlaubnis
anhdngung Zugose mit Warntafel

Vorwerkzeug
Zinken
mechanisch

Einebnungs-

werkzeug

Walze

TECHNISCHE INFOS
Walze T SA 500 SA 600 SA 750
e . :

Bauart hydr. klappbar hydr. klappbar hydr. klappbar

Schare / Arbeitsbreite (m) 48 6,0 72

Scharspitze Rahmenhshe (mm) 630 630 630
Balkenabstand (mm) 700/600/700 700/600/700 700/600/700
Anzahl Zinken 32 40 48

GansefuBschar GansefuBschar .
Schmalschar 60 mm Schmalschar 60 mm Strichabstand (mm) 150 150 150

Arbeitstiefe (cm) 0-15* 0-15* 0-15*

Striegel Anzahl Sternverteiler 15 20 23
Fahrwerksrader 500/50-R17 500/50-R17 500/50-R17
Anzahl Steuergeréte (DW) 3/4 3/4 3/4

Unterlenker, Ringose Kat. IV, K 80 Unterlenker, Ringdse Kat. IV, K 80 Unterlenker, Ringose Kat. IV, K 80

Anhéngung
Striegel gerade Striegel doppelt Striegel gekropft Gewicht (kg) 5.700% 6.100* 7200%

TransportmaBe StraBe (m) LxHxB ~ 9,5x2,8x3,0 95%x32x3,0 9,5%3,95x3,0

*Abbildungen, Inhalt und Angaben iiber technische Daten sind unverbindlich! Ausstattungsbedingt konnen die technischen Daten abweichen.
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