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1. Uberblick

1.1 Das ARTEMIS System (2 Motoren)

Bild 1
Strom
Motor 1 Hauptschalter
Spornrad 1
Sensor
(optional) X
MCM'
?gﬁ;ﬁg; CAN Module
(Motor 1)
Area Cutout Display
Sawe”eno Geschw. A SE——
Sensor o Sensor
‘MCM'
CAN Module
(Motor 2)
Priming
Switch -ﬁr
S'awelleno
Sensor o J
Fahrgassen
aktoren
Fahrgassen
} Schalter ,—D ‘HBM'
Fullstand 4 CAN Module
x Sensor 1
Geblase- \
drehzahl
Sensor
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1.2

Bild 1 veranschaulicht die verschiedenen Bestandteile eines typischen, 2 motorigen Artemis System.
Folgende der Konstellationen sind mit dem ARTEMIS System mdglich:

PRODUKT INSTRUMENT METERING / MOTOR INSTRUMENT
SETTING CONFIGURATION SETTING
i
1 MOTOR/ E.@
1 Dosierrad

OR/
2 Dosierrader

Saen

2 MOTOREN /

2 Dosierrader

1 MOTOR/ METERING
(SEED)
+
SINGLE MOT
Saen
+
Dungen

DUAL METERING
+

SINGLE MOTOR /
DUAL METERING (FERT)

Die Symbole kdnnen etwas von denen auf dem ARTEMIS Display abweichen.

Hauptfunktionen

Das Artemis System ist entworfen worden, um die Aussaatmenge automatisch zu regeln und auch manuell zu
verstellen, damit die Aussaat immer optimal dem Feldzustand angepasst ist.

Die Grundfunktionen des Artemis Systems sind:
e Variable Saatmengen Verstellung

e Fahrgassenschaltung

e Geschwindigkeitsalarm

¢ Fullstandswarner

e Geblasedrehzahluberwachung

e Flachen und Zeitmessung

Die Artemis Software ist sehr einfach gestaltet, so dass das Abdrehen und die verschiedenen
Einstellmdglichkeiten einfach zu optimieren sind. Im Kalibriermodus ist jede MaReinheit mit einem Bild
versehen, dass Missverstandnisse aus dem Weg gerdumt sind.

Wahrend des Normalbetriebs wird das Dosierrad automatisch tber einen Kontaktschalter ein-, und ausgestellt
wahrend die Drillmaschinen abgesenkt oder gehoben wird. Bei KERNER Maschinen wird dies durch den
Scheibensatz geschaltet und die Geschwindigkeit durch ein Radar gemessen.
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1.3

1.4

Steuermodus

Automatische Steuerung

Die Aussaatmenge wird automatisch der Geschwindigkeit angepasst, um zu garantieren, dass die gewiinschte
Aussaatmenge erreicht wird. Die Aussaatmenge kann vom Bediener manuell wahrend der Fahrt in
voreingestellten %-Séatzen erhoht oder verringert werden.

Menu Tasten

Alle Funktionen des Instruments werden durch neun Direktwahltasten neben der LCD Anzeige erreicht.

Bild 2

. ___| MeniiTasten

0

0

0

0

n

a

Power On-Off -

Ldschen

Direktwahltasten sEinstellungen®

Die Direktwahltasten auf der rechten Seite des Displays (Bild 2) verschaffen Zugang zu den Primarfunktionen
der Drillmaschine, die bei Normalbetrieb abgerufen und verstellt werden kénnen. Es gibt drei Priméarschirme;
MAIN, RATE und INFO. Der rote Druckknopf ist fiir die Einstellungen und die Kalibrierungsfunktionen.

Die fiinf Direktwahltasten unter dem Schirm steuern die verschiedenen Funktionen, die am unteren
Bildschirmrand angezeigt werden. Fir diese Druckkndpfe werden jeweils am Bildschirmrand die
dementsprechenden Symbole angezeigt.
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2.

2.1

Notiz:

2.2

Notiz:

BETRIEB

Statusanzeige

Jeder Betriebszustand wird in einer Statusanzeige am oberen des Bildschirmrandes neben der Uhrzeit
angezeigt. Diese Symbole haben folgende Bedeutung:

217 [y [0 o

T

In Arbeit

Nicht in
Arbeit

Drillmaschine

=l
=X

Speicherkarte

eingesteckt DI]
Nicht |:|]|:|
eingesteckt

Kein Signal

Signal — mangelhaft

Signal — ausreichend

DGPS Signal

i X
W '

Das Symbol fiir die Speicherkarte und fir das DGPS Signal erscheint nur wenn diese Funktionen in den
Einstellungen aktiviert sind!

‘MAIN’ Bildschirm

Das Instrument fihrt immer zu dem “Main” Bildschirm zurlick. Dieser ist aufgeteilt in 5 Abschnitte, die folgende
Funktionen zeigen:

Bild 3: MAIN Bildschirm (ein Dosiergerét)

Geschwindigkeit
(Section 2.2.1)

Dosierradstatus

(Section 2.7)

Vordosierung
(Section 2.6)

Motor ein/aus
(Manuelles
auschalten)

Das Symbol fiir den Dosierradstatus kann abweichen,

Fahrgassenstatus
(Section 2.5)

Geblasedrehzahl

(Section 2.9)

168154 = L
2
— 1 2.1

km-h

o)
B [l

%=

Q

L 4
+ 4

332
£

_—

[O-1]
/Y

Aktuelle
Aussaatmenge

=l

10

DA

| [y ] | [ e I )

(Sektion 2.3)

Prozentuale

—
.‘_

+1

ausschlaggebend.

AAIN_SEEDONLY.PCX

Mehrmenge

Fahrgassen manuell
weiterschalten

Automatische

Fahrgassenschaltung
einfausschalten
(Manueller Betrieb)

fur dies ist die Ausfihrung der Drillmaschine
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Bild 4: MAIN Bildschirm (zwei Dosierréader)

10:34 =X
g vh
0.0

Dieses Symbol ist der einzige Unterschied zwischen den beiden Varianten (1 Dosiergerat / 2 Dosiergeréate).

2.2.1 Geschwindigkeitsanzeige und Warnfunktionen

Display Verzégerung

Die Geschwindigkeitsanzeige hat eine optische Verzégerung von 3 Sekunden. Dies hat den Grund, dass die

Geschwindigkeitsanzeige nicht so schnell wechselt, das System arbeit aber exakt nach den Werten, die das
Radar angibt.

Geschwindigkeitsalarm im “ MAIN” Bildschirm

Der Rechner ist ausgestattet mit zwei Geschwindigkeitsalarmen, bei zu niedriger Geschwindigkeit und bei zu
hoher Geschwindigkeit.

Wenn sich die Drillmaschine in A Wenn die Drillmaschine sich in .
Arbeitsstellung befindet und die P_ der Arbeitsstellung befindet P‘
Geschwindigkeit fallt unter + (= und man die maximale + o
0,5 km/h ert6nt ein Beep-Ton Geschwindigkeit, die das

und ein Warnsignal leuchtet D D System auf dem RATE 1 ? 5
auf. * Bildschirm anzeigt *

Uberschreitet, ertont ebenfalls
& "l’" ein Beep-Ton und ein & "r
Warnsignal leuchtet..
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Notiz:

222

2.2.3

224

Notiz:

Geschwindigkeits- Alarm im “MAIN” Bildschirm

Wenn man die Saatmenge in dem RATE Bildschirm verandert, rechnet sich das Instrument die maximale
Vorwartsgeschwindigkeit anhand der Saatgutmenge, der Breite der Drillmaschine, dem Getriebeverhaltnis und
der maximal méglichen Umdrehungen des Motors aus und es erscheint folgender Bildschirm (Bild 5).

Bild 5

2151 S M

A Ao

2]

I

: L

-“.l.!‘h. - E

e 25,00mm £

M

[=

i N
I- 1l

[ [ [ &

UK566-06.PCX

Wenn Sie bei diesem Bildschirm den Knopf X betatigen, kommen Sie wieder in das ,RATE* Men( zuriick.

Ist lhnen die Geschwindigkeit die Sie fahren kénnen, zu langsam, miissen Sie das Dosierrad weiter 6ffnen,
aber danach nochmals die Maschine kalibrieren.

Fahrgassenstatus und Funktion

Im MAIN Menu kdnnen Sie folgende Symbole erkennen.

Fahrgassenrythmus:- Symmetrisch Asymmetrisch links ~ Asymmetrisch rechts
Klappen Status S P Y v A

= ON) —> B y o
Cw' : 2 I dl A

Aktuelle Spur —» 1 : 1
Spur bei der die
Fahrgasse 5 "$" 5

angelegt wird.

Verstellen des Fahrgassenzéahlers

Wenn Sie das System starten, startet die Fahrgassenschaltung immer mit ‘1°.

+
Bei Bedarf betatigen Sie den Druckknopf zum Weiterschalten der Spuren.

Automatische Fahrgassenschaltung

—
Driicken Sie den Knopf , um die automatische Weiterschaltung der Fahrgassen abzustellen.

Wenn das Symbol ;E.:aufleuchtet, dricken Sie erneut die Taste , um die automatische

Fahrgassenschaltung wieder zu aktivieren.

Die Fahrgassenweite kann auf der Seite ,Einstellungen” eingestellt werden. (siehe Sektion 2.5).
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2.3 ‘RATE’ Bildschirm

Auf dieser Seite kdnnen Sie die Saatmenge prozentual unter dem Drillen verstellen. Diesen prozentualen Wert
kénnen Sie unter dem SETUP Menl vorab einstellen.

Bild 6: Mengenverstellung — ein Dosiergerét

21 31 =
%5, &

Momentane Saatmenge. > 1 D 6
kd<Ha Maximale

=

Ma=i23.8km-h Vorwartsgeschwindigkeit
\FIHI- bei erhéhter
Saatmenge > 1DD ks-Ha F Aussaatmenge
% der Menge > +5 X o
. =
Mengen Schritt :@q| -$- I |
OR500-05.PCX

Manuell verstellbare T T

Mehrmenge der

9 Zurlcksetzten

Saatmenge (einstellbar
im Setup Menti)

2.3.1 Einstellen der Saatgutmenge

Um die Aussaatmenge einzustellen, tragen Sie die gewiinschte Menge ein und betatigen Sie die Enter-Taste,
um dies zu bestatigen.

Die Aussaatmenge auf dem MAIN Bildschirm ist die selbe, wie die, die auf
dem RATE Bildschirm angezeigt wird. Wenn jedoch in dem Menl RATE der
Wert prozentual verstellt wird, blitzt diese Zahl fiir 1 Sekunde auf mit einem
Takt von 0,5 Sekunden.

Eex
Zum Verstellen des Prozentsatzes driicken sie > LJ < diese Druckknopfe

Den prozentualen Wert (ersichtlich in der Mitte) verstellen Sie im Menu
+SSETUP*.

Um die Grundeinstellung der Aussaatmenge herzustellen betétigen N

.$.
Sie diesen Softkey. % des Wertes
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2.4  ‘INFO’ Bildschirm

16:37 =X
Gesamtflaiche —» =l
Saatgut —» F
_> ..:..

Auswahl zwischen Parzelle |

und Totale Flache

Auswahl Gesamtflache

288 Ha
A48 Ko

@
B aEs) |l g

A48 Ko

Since 1833 25-04-2006

%FRHND"

LA

RESET

4

H\IFO_SEED_F RT.PCX
L Loéschen der Daten

(Keine Funktion)

Since 18i33 25-04-2080

Bild 8

18:37 [SX M
I

M4

= BB Ha

=]

o B.88 Hrs [T

2.5 Fahrgassenschaltung

(Keine Funktion)

T T INFO4.PCX

?
Um den Fahrgassenrhythmus einzustellen, betatigen Sie im Setup Menl diesen EE " | Softkey

Bild 9

22 21 =lv I I

Bed.einstellq.
Irill confidq

Di a9nose

ME e

¥

Fabrik einstellun

All9em. PF einstell.

Reb B

l Bild 10

| R r] | [ o] |l i

Spritzenbreite im
bezug auf
Drillmaschinenbreite
ergibt dann den
Fahrgassenrhythmus

10

[yl | [k | e O

Fahrgassenabstand
verandern

T UK566-10.PCX

Fahrgassenhrythmus
verdndern
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Den Fahrgassenmodus kann man aus bis zu 10 verschiedenen symmetrischen, asymmetrisch linken und

asymmetrisch rechten Programmen ausgewahlt werden.

< BTy

-
;||"|

o,

o

v

.

Symmetrisch

ol |0
X X

Asymetrisch links

Der Bildschirm zeigt die S&- und Spritzenbreiten Kombination an.

Mehr als 10 Einstellungen koénnen fur die S&- und Spritzenkombination symmetrisch oder asymmetrisch
aufgerufen und ausgewahlt werden.

‘8-pass’
'10-pass’
’10-pass’
"14-pass
'16-pass
'18-pass
'22-pass

4m Drille / 10.7m Spritze,
4m Drille / 10m Spritze,
4m Drille / 13.3m Spritze,
3m Drille / 14m Spritze,
4m Dirille / 21.3m Spritze,
4m Dirille / 18m Spritze
4m Dirille / 29.3m Spritze

4.5m Drille / 12m Spritze
6m Drille / 15m Spritze
6m Drille / 20m Spritze
4m Drille / 18.7m Spritze
4.5m Drille / 24m Spritze

Die Reihenfolgen der Fahrgassen sind wie folgt:

Asymetrisch rechts

Bout

8-pass

10-pass

10-pass

14-pass

16-pass

18-pass

22-pass

R

R

L

Blo|o|N|o|o|s|w(nv]e

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

11
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2.6

Manuelle Vordosierung ﬁ

Um groRe Saatfenster am Vorgewende und bei Stopps wéahrend der Arbeit zu vermeiden, kénnen Sie die
Vordosierung betétigen. Dann beginnt die Dosiereinheit zu Drehen, obwohl| der Schlepper noch steht. Diese
dreht entweder 5 sec. oder schaltet bei einer hheren Geschwindigkeit als 2 km/h ab.

Um die Vordosierung zu benutzen, betatigen Sie auf dem ,Main“ Menu ﬁ nachdem Sie abgesenkt

haben. Und fahren dann los.
Wichtig ist dabei, das man die Sdmaschine abgesenkt hat, bevor man die Vordosierung betatigt.

—

2.7

2.8
2.8.1

12

Dosiermotor — manuelle Halbseitenabschaltung/einseitig saen bei 6m

Betatigen Sie die Softkeys unter diesen Symbolen.

R = Rechte Seite

L = Linke Seite |||_+|:|-'"'1"E+|:|-""1|

Die Motoren der Dosiereinheit kdnnen einzeln abgeschaltet werden, z.B. wenn Sie dies fur lhre
Fahrgassenanlage benétigen, oder Sie nur halbseitig séen wollen.

Kalibrierung

Erste Kalibrierung

Stellen Sie die Drille ab, stellen Sie die Abdrehwanne unter das Dosiergerat und 6ffnen Sie die Klappe an der
Injektorschleuse.

Bild 11
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Bild 9 $++

A5 B 1 e =7

i, A7
In dem “Einstellungen” Bildschirm, driicken Sie diesen % "H

As
+++

Softkey.

Bild 12
2271 =l I I
i
1. Bed.einsteallq. &
2. Irill confido =]
3. Fabrik einstellun [T
4. Diadnose T]
5. All9em. PF einstell. E
il .
/\ =] Bild 13
||%? - v [ea:15 =X [
++++ ||E§E ||ﬂ ||h _= pl"‘U‘d“Gtr Setup ?
1 = R e
7 @g‘% 3
1 + 11-:1_ %_’ #ﬁ%fﬂ. LI
2. Drill confid A FE-?PIQP E B 1
3. Fabrik einstellun I galfact = Loedkasrev iy
4. Diadnose T) T.G.M = 45,609%ramns
5. All9%em. PF einstell. E Max Sp 25km
il
2 *ILvleSlellr

vahlen 1 Dosiergerat

‘EJ:@ @:'Ef 2b. Wenn Sie mit einer 6m Maschine arbeiten, hat diese 2 Dosiergerdte. Wahlen Sie dann bitte das
Dosiergerat aus, das Sie abdrehen mdochten. (Bild 14). Grundséatzlich missen aber beide
Dosiereinheiten abgedreht werden.
Bild 14

60:15 =%

Bild 14: 2 Dosiergerate

’. H A A
Cal Fact = 1.0080k3/reyu
Scale = 30
T.G.W = 45.8809rams
Max Sp = 25km-hr

Alwec] 4] >

3. Dann geben Sie die Daten vor (siehe Tabelle) bzw. wahlen Sie gespeicherte Daten aus und bestatigen
dies mit ENTER. Dann betatigen Sie ,ESC" und Sie gelangen wieder in den ,Einstellungen® Bildschirm.

Saatgut Dosiergerat Kg/rev Feinsaat Einschub Feinsaat
Ubersetzung
Weizen 60 0,2 kglrev
Gerste 70 0,2 kglrev
Raps 20 0,008 kg/rev X X

13
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Beachten Sie, das vor dem ersten Abdrehen die Zellenrader gefiillt sein missen!

Dazu betétigen Sie, nach dem Unterstellen der Abdrehwanne und dem 06ffnen der Injektorschleuse, den
Druckknopf unter der Motoreinheit so lange, bis das Zellenrad eine komplette Umdrehung gemacht hat. Danach
die Wanne entleeren und wieder unterstellen. Das auf dem Bildschirm kommende Bild mit ,ESC* schliel3en.
Danach mit 4. fortfahren.

2

4. Zum Abdrehen der Drille betatigen Sie den Softkey im ,Einstellungen“ Menl damit Sie zum
Abdrehmodus kommen.

Bild 15

22 21 [ | |

1. Bed.einstellq.

2o Irill confid

3 Fabrik einstellun
4. Diadnose

5. AllYem. PF einstell.

/_\ Bild 16
20820 2 e O vt ion Wagas

Please snter
| Exkrected weight

0.000«-

[ fesc] |

Geben Sie bei diesem Bildschirm die
erwartete Menge (1/10ha) ein und bestétigen
mit ,Enter”. Das Dosierrad fangt nun zum
Abdrehen an und dreht die eben eingestellte
Menge ab.

[OMZ=MEDA||Z-D=E

¥

+=+
I

K
| P

++

v

Wenn das Dosiergerat steht, wiegen Sie die abgedrehte Menge ab.

Auf dem Monitor erscheint:

Bild 17

037 =
Calibration Nudge

Please enter
Actual work weidht

0.000 ks

[ fese] |

Geben Sie hier die tatsachlich gewogene Menge ein und bestatigen Sie mit ,Enter”
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Nach dem betatigen der ,Enter* Taste erscheint folgender Bildschirm:

Bild 18

19:15 SIX

@r@:sn

& Lo continue
or

Calibrate \:&
[feec]

Geben Sie hier den Skalenwert ein (z.B. 50), den Sie am Dosiergerat ablesen kénnen und bestatigen mit
.Enter”

SNz~ DT[Z~1 =]

5. Nach dem Abdrehvorgang erscheint der Bildschirm wie Bild 19.

Der alte Safaktor, der neue Séfaktor, die Differenz in %, die maximale Geschwindigkeit und den
Einstellwert des Dosiergerates.

Bild 19
63 07 =V E
Cror A T
Old factor = 1,654 k?freug
New factor = 1,691 ko rev|d
Error = 3.9%
Max SPeed = 258 kmhr =
Scale = 38 1
]
> To correct error
HEIN

6. Bestédtigen Sie dies mit der ,ENTER* Taste um den neuen Kalibrierungsfaktor zu bestatigen und zu
speichern.

7. Wiederholen Sie den Vorgang nochmals sodass die Genauigkeit des Systems gewahrleistet ist.

Vor dem Beginn des Sé&ens empfehlen wir Ihnen, die Teil- bzw. Gesamtflache des Rechners
zuriickzustellen, damit Sie nach dem Drillen die Kontrolimdglichkeit nutzen kdnnen.

15
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2.9 Einstellen des Geblasedrehzahlalarms und der Fillstandswarner

Zur Verstellung der Warndrehzahlen und Fillstandes betéatigen Sie im ,,Einstellungs® Menii die Taste =
und Sie gelangen zu diesem Bildschirm.

Bild 20
2221 Elv | I

Bed.einstellq.

Irill confidq

Fabrik einstellun
Dizagnose

All9em. PF einstell.

s i [ e T 3]

il S

| [y ]| [ BB ] |l i

Bild 21

2340 =X
ALARMS SETUF

b LiEE = 2608
ﬁﬁ 12 = o080
Towi!

4w fesc] |

Alarm bei:

Zu geringer Drehzahl

Zu hoher Drehzahl

NZHMADA||Z=D =

Fillstand, ON oder OFF

Um diese Werte zu &ndern, bewegen Sie die Pfeiltasten nach oben oder unten und mit dem Nummernfeld
geben Sie die Werte ein. Diese sind vom Werk aus eingestellt und miissen nicht veréndert werden.

Die optimale Geblasedrehzahl betragt 4500 1/min!
Geblaseklappenstellung bei Normalsaat 5 und bei Feinsaat 4.

16
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2.10 Geschwindigkeit simulieren

Wenn der Radar aus technischen Griinden ausfallen sollte, haben Sie die Méglichkeit, eine Geschwindigkeit zu
simulieren. Wenn Sie aber die Geschwindigkeit simulieren, miissen Sie mit dem Traktor die Geschwindigkeit
fahren, die Sie eingestellt haben, sonst treten Fehler in der Aussaatmenge auf.

Zum Starten und Einstellen dieses Features missen Sie auf das ,Einstellungs® Menu, in diesem driicken Sie
die 1 “Bed.einstellung” (Bild 22) und dann die 2 ,Spornradfaktor® (Bild 23).
==
=im

Driicken Sie (Bild 24) um die Geschwindigkeit einzustellen. (Bild 25)

Betatigen Sie die Taste ENTER um die simulierte Geschwindigkeit zu simulieren.

Bild 22
222 Hv | | H
g Bild 23
H
1. Eedieinstelld. = >
2. Irill confid E 2222 B|§I|jf_ t,l 11 | H
I Fabrik einstellun I Dedeinstells. &
4. Diadhose l? k1. Disklad [E
5. Alldem. PF einstell. (H — 3 & Skornrodfaktor a
E I. Anrassen T
= 4, Zeit-datum E
N 5 E énﬁ:n Eummer‘ "IhI
s | A8 BE 2 A 2] Bl - Sprache ;
Al wfe=] |
Bild 24
ezl Sl H
Seeed factor r:~[| Bild 25
k1. S=f 393080 m-Fulse 1R [og o3 =7 M
Z, Auto-Cal - SIMULATED SFEED E Bild 26
£
T & 7 ,? 'E 28 25 =X —
,: A T e
Cg'ir@ad tDt, set [u] + El 2
o cohtinue I —+
Y I=E 5-0 K E D — 9
" v " ESC " l Sif Keurad to set [l =
8 to start + 10| 20,
=S Y=l ]
::'
| —
I_H L4011 E-H:Ir’l[ — " +1

Wenn die simulierte Geschwindigkeit eingestellt und bestétigt ist, erscheint ein MAIN Bildschirm wie auf Bild 26

Notiz: Die manuelle Vordosierung arbeitet mit der gleichen Geschwindigkeit wie sie auf Bild 25 eingestellt ist.
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KERNER Drillmaschinensteuerung “Artemis”

2.11 Wahlen der Mal3einheit und der Gewichtsdnderungsschritte in %

Bei Bildschirm SETUP wahlen Sie die 1 “Bed.einstellungen ” und dann die 3 “Anpassen” damit Sie in dieses
Menu gelangen.

]
T
a

Bild 27
zz21 v | [
i
. Bed.einstelld = Bild 28
2. Drill confid $
3. Fabrik einstellun  |g
4. Diadnose |? 22 22 Eh/_ | | i
S. Allden. PF einstell. N Bed.cinstelld. 1
0 b 1. DisPlad = Bild 29
—| | & e 3t B
u ll
%*:*+QEH$=?I[EE ?"ﬂ ?l h - I-.F-:u mer‘ I%
E. SPrache H 2E3E S ]
E Customise F:'
8] p— v M
# =
Al wfec] | RN
i
B
kd-Ha M
= |F]
u]

=
4k to select
2 to continue

Alwlec] 4] >

Waéhlen Sie auf diesem Bildschirm nur die Ahre aus!

Die Auswahl kénnen Sie mit den Pfeiltasten ,auf* ,ab“ festlegen und den Wert kénnen Sie mit den Pfeiltasten
Jlinks® rechts” auswahlen. Bei RATE stellen Sie die Wertangabe ein z.B. Kg/Ha und bei STEP Wahlen Sie den
prozentualen Satz, den Sie bei dem RATE Menii verstellen kénnen, wie im Bild 29 z.B. 6
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2.12 Saatgutbibliothek

Die Saatgutbibliothek kann verandert oder eingestellt werden.

Driicken Sie im ,Main“ Menu den ,Blattern“ Softkey damit Sie auf Bild 30 gelangen.

Danach betatigen Sie die 1 auf dem Ziffernfeld und Sie kommen auf den Bildschirm ,Bedienungseinstellungen®

Bild 31 auf diesem Sie die 3 auswéahlen missen, um auf den Bildschirm Anpassen (Bild 32) zu kommen.

Bild 30 Bild 31
EEL v | | H FEEE v | [ M
E{ Bed.einstelld. E{
1. Bed.einstellq. = k1. Disrlad =
T Tir-i N A 2. Skeorprod faktor I=1
3. Fabrik einstellun |L L
4. Diadnose ) ] —————— > % Info nummer T
5. Alld¥em. FF einstell. E £. Skrache E
[n] [n]
A 2
v ik (] o] (32 Alwlee] |
Bild 32 Bild 33
2R [=w | | M 2225 v [ M
AnkFassen I Product. Mames I
{ o, |rA-MEIZEN M
E E-GERSTE E
E C—-RAFS E
= O-Saztdut D
F Hende T E-Saatout E T
Product Mames I F-Saataut F I
P zur aus=tahl [u] G-Saatout G [u]
o continue H-Saatdut H
Alwle=| 4] > Alwle=c| ] )

Wahlen Sie dann mit dem Pfeil ,Product Names*®. Dies bestatigen Sie mit ,Enter®, danach gelangen Sie in das

Display (Bild 33).

Mit den Pfeiltasten ,nach oben“ und ,nach unten“ kénnen Sie nun von A bis H auswahlen und dann mit der

Tastatur die Namen in der Saatgutbibliothek &ndern und neue Sorten anlegen.

Die SchrittgroRe in % auf dem ,RATE" Bildschirm kann hier ebenfalls verandert werden (Bild 34).

e Sl

-

Brkassen

&
Schritt

5 X

moguc H

4 F zur auswahl
2 o continue

[oMEAMADOErT=

Alwfec] ] p
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3.1 Wartungsinformationen

Beim Reinigen der Maschine nicht mit direktem Strahl auf die elektrischen Komponenten (Motor, MCM Box
HBM Box, Connection Box...) zielen, da sonst Schaden in der Elektronik entstehen kdnnen.

Die Getriebe der Motoren sind wartungsfrei.

Der Radarsensor sollte taglich gereinigt werden, da sonst Abweichungen bei der Geschwindigkeit entstehen
kdnnen.

Wenn die Maschine langer als 2 Std. steht, sollte die Stromleitung mittels dem Hauptschalter unterbrochen
werden.
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